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DIN 2093, DIN 6319, DIN 6340

SPOJOVACI
MATERIAL

Podlozky

NORMA: DIN 2093
TALIROVE PODLOZKY
DISC SPRINGS
Material: Ocel
Povrchova Uprava: Bez povrchové Upravy
Pevnost: 4.6
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BN 804 serie A BN 805 | serieB | BN 1375 serie C
De Di t lo t lo t lo
8 4,2 04 06 |03 0,55 0.2 0,45
10 5.2 05 075 |04 07 025 |055
125 |62 07 1 05 0,85 035 |08
14 7.2 08 1,1 05 09 035 |08
16 8.2 0,9 125 |06 1,05 04 0,9
18 9,2 1 14 o7 1,2 045 | 1,05
20 102 |11 1,55 |08 1,35 05 1,15
22,5 112 |125 [175 |08 1,45 06 14
25 122 |15 205 |09 1,6 07 1,6
28 142 |15 215 |1 1,8 08 1,8
325 163 | 1,75 | 245 |1,25 2,15 08 1,85
355 [183 |2 28 1,25 2,25 0,9 2,05
40 204 |225 315 |15 2,65 1 23
45 24 |25 35 1,75 3,05 125 | 285
50 254 |3 4,1 2 34 125 | 285
56 285 |3 43 |2 36 1,5 3,45
63 31 35 49 |25 4,25 1,8 4,15
71 36 4 56 |25 45 2 4,6
80 41 5 67 |3 53 225 |52
% 46 5 7 35 6 2,5 57
100 51 6 82 |35 6.3 2,7 6.2
112 57 6 85 |4 7,2 3 6,9
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spojovaci materialy

NORMA:DIN6319,tvarC,Da G

KULOVE PODLOZKY
SPHERICAL WASHERS

Material: Cementovana ocel, nerez A2
Povrchova Uprava: Bez povrchové Upravy
Pevnost: 4.6
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DIN6319C
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DIN6319D
] d1 d2 h1 h2 r1
M6 6,4 12 07 23 9
M8 84 17 06 3.2 12
M10 | 105 21 08 4 15
M12 |13 24 1,1 4,6 17
Mi16 |17 30 13 53 22
M20 |21 36 2 6.3 27
NORMA: DIN 6340
PODLOZKY PRO UPINACI ZARIZENI
WASHERS FOR CLAMPING DEVICES
Materidl: Ocel
Povrchova Uprava: Bez povrchové Upravy, zinek
Pevnost: 4.6, 10.9
M d1 d2 |s
% M6 |64 |17 |3
== \ d M8 |84 |23 |4
2
/ % M10 |105 |28 |4
M12 |13 |35 |5
S Mie |17 |45 |6
M20 |21 50 |6
M2 |25 |60 |6
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